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Figura 1.- Diagrama de fases Fe- FesC
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Figura 2. Zona hipoeutectoide

Figura 3. La zona o
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Figura 4.- Diagrama de fases aluminio-cobre
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Figura 5.- Diagrama de fases aluminio-silicio
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Figura 6.- Diagrama de fases Pb-Sn
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Figura 7.- Diagrama de fases magnesio-plomo
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DIAGRAMAS TTT PARA ACEROS CON DIFERENTE CONTENIDO DE

CARBONO
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Figura 8.- Acero con 1.13% de C
C
S00
500 ¥
2 I
((
500 \ .\\ g+ FeyC
Ti "‘h,
0 ‘~> o~
200 I My \L ™ b
" H“
oo |- M T*M
la 1 min 1 hora 1dia
[ ]
0.1 ] 10 1 1 Ty Tg
Tiempo (s)

Figura 9.- Acero con 0.8 % de C.
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Figura 10.- Acero con 0.55 % de C.
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Figura 11. Temperaturas M y M;en funcién del contenido de carbono
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Figura 12. Austenita retenida en funcion del contenido de carbono
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Repccitn de reduceidn Potencial E[]
A+ 36 = Au +1.50 1
Oy + 4H" + de™ =» 2ZH;0 +1.23 Catddica
Pt* + de” =3 Pt +1.20
Pd* + 2e” = Pd +{.95
At e 3 Ap +0,80
Hp#" + 2¢"— Hg +0.79
Fe* + & = Fe** +0.77
0y + HalD -+ 42~ — 4(OH) +0.40
Cu®* + 2&” = Cu +0.34
2H' + 2¢7 = Ha .00
PHit + 28 = Pb —0.13
5ﬂ1+ + 2" = 80 .14
Ni? + 2¢7 - Ni =025
Fel* + 2e~ — Fe -0.44d
ot + 26 = Cr -0.56
it + 26" — Zn —0.76
Mn®" + 2¢” — Mo -1.63
Ti¥ +2¢ = Ti =1.63
AP+ 3e” = al =166
Be?" 4+ 2e" > He -1.85
Mg + 26 = Mg -2.36
Ma" + & —> Na 2.7
Cat+ec —=Ca =275
K*+ e =K —2.92
Eb* + & - Rb =203 Anddica
Lit+ ¢ — Li -2.96 +
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Chlorimet 3 (62Ni, 13Cr, 18Mo)
Hastelloy C (§2XNi, 17Cr, 15810}
Acero inoxidable al Mo 15-8 (pasivo)
Acero inoxidable 18-8 {pasivo)

Acero inoxidable al cramo, 11-3094Cr (pasiva)

Incomel (pasiva) (R0Ni, 13CT, TFe)
Niquel (pasivo)
Monel (TONIL, 30Cu)
Cuproniquel (§3-90Cu, 40-10N5)
Bromnces {Cu-5n)
Cobre
Latones (Co-Zn)
Chlorimet 2 (66Ni, 32Mo, 1Fe)
Hastelloy B (60Ni, 30Mo, 6Fe, 1Mg)
Incomel (active)
Niquoel (active)
Estafio
Ploma
Acero inexidable al Mo 15-8 (active)
Acero inoxidable 18-8 (activo)
Acero inoxidable al cremo, 13%Cr (activo)
Fundicidn de hierro
Acero o hierro
Alominis 2024 (4 5Cu, 1 5Mg, 0060 m)
Cadmio
Alominie comercialmente pure {1100)
Zinc

Mapgnesio v sus aleaciones
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